Technicky list

MM913
Vysokopevnostni kondenzacné vytvrzujici formovaci pryz

Uvod

Jedna se o dvouslozkovou kondenzacné vytvrzujici formovaci pryz.
Vytvrzuje pfi pokojové teploté.

Vytvrzeny produkt je mimoradné pruzna pryz s velmi vysokymi
mechanickymi vlastnostmi a dobrou trvanlivosti. Je vhodna pro
vyrobu forem slozitych model( s extrémné dobrym kopirovani
jemnych detaill. Mék&i stupné pryzi jsou vhodnéjsi tam, kde jsou
predpokladem hlub$i protitvary.

Klicové vilastnosti
» Vysoka pevnost v pretrzeni
» Flexibilni pro hluboké protitvary
» Vysoké prodlouzeni
» Snadno odplynovatelné

Pouziti a vytvrzovani

Proces vytvrzeni zacina, jakmile se pfimicha katalyzator. Za
béZnych teplotnich podminek a vihkosti jsou typické charakteristiky
vytvrzovani popsany nize. V pfipadé, Zze ma byt material pouzit pro
odlévani agresivnich latek (jako jsou napf. polyesterové nebo
epoxidové pryskyfice), doporu€ujeme nechat formu vytvrdnout po
dobu 48 hodin pfed pouzitim.

Pouziti

Smichejte 95-100 hmotnostnich jednotek zakladni pryze a 5
hmotnostnich jednotek katalyzatoru do vhodné plastové nebo
kovové nadoby. Objem michaci nadoby by mél byt dostatecny z
dlvodu pocate¢niho zvétSeni objemu vlivem vmichani vzduchovych
bublin.

Dukladné promichejte, vyhneme se tak pfiliSnému pfimiseni
vzduchu. Po dosaZeni jednolitého barevného odstinu smési michani
ukon¢ime a nékolikrat dikladné seSkrabneme hmotu ze stén
nadoby. Abychom pfedes$li vadam zplsobenym vzduchovymi
bublinami ve vytvrzené hmoté, doporu€ujeme nechat promisenou
hmotu nékolik minut odvzdusnit.

Vertikalni aplikace

MM913 muze byt pouzit k vyrobé forem na svislych plochach za
pouziti tixotropni pfisady MM TA2. Typicky pomér jednotlivych
komponentd pro dosazeni nestékavosti a zachovani pfiblizné stejné
doby zpracovani je nasleduijici:

e MM913 95 - 100 hmotnost.jednotek
o Katalyzator 5 hmotnost.jednotek
o TA2 2 - 3 hmotnost.jednotek

Smichejte slozky v uvedeném poradi. PFi pouziti katalyzatoru pro
rychlé vytvrzeni musi byt odplynovani provedeno rychle po pfidani
katalyzatoru a pfed pfidanim tixotropni pfisady TA2. PFi pouziti TA2
je doba zpracovatelnosti o néco kratsi.

Vlastnost Testovaci metoda Hodnota
Nevytvrzeny produkt

Barva: Bézova
Vzhled: Viskézni kapalina
Viskozita: Brookfield 14000mPa.s
Smichana viskozita Brookfield 11000mPa.s
Doba zpracovatelnosti: 80min. *
Doba odformovani: 10hod. *

* méFeno pfi teploté +23/ -2 °C a 65% relativni vlihkosti vzduchu za
pouZziti standardniho katalyzatoru.

Vytvrzeny elastomer
(po 7 dnech vytvrzeni pfi teploté +23/-2°C a 65% vlhkosti
vzduchu)

Pevnost v tahu: BS903 Part A2 2.80 MPa
Prodlouzeni pfi pfetrzeni: BS903 Part A2 622 %
Younglv modul: 622MPa
Modul pfi 100% zatiZeni: BS903 Part A2 0.38MPa
Pevnost v pretrzeni: BS903 Part A3 20.18 kKN/m
Tvrdost: ASTM D 2240-95 15° Shore A

Specificka hmotnost: BS 903 Part A1 1.23

Linearni smrsténi: 0.46 %
Koeficient tepelné roztaznosti:

Objemovy 750 ppm/°C
Linearni 250 ppm/°C
Min. provozni teplota: -50°C

Max. provozni teplota: AFS 1540B 200 °C

VSechny hodnoty jsou typické a nemeély by byt brany jako technické
specifikace.

Standardni katalyzatory pro pouziti s pryzi série MM900

Kdéd Pomér Barva Zpracovani Odformovani
(Min.) (Hod.)

MM CAT B5NT 20:1 modra  45-120 <24

MM CAT R5NT 20:1 éervena 15-30 1-2

MM CAT L6W 20:1 cira 45-120 <24

Bezpecnost a ochrana zdravi — Bezpecnostni listy jsou k
dispozici na pozadani

Baleni — MM913 je dodavan v 5 kg baleni a 20 kg nadobach
Katalyzator je dodavan v 250 g a 1 kg nadobach.

MM TA2 je dodavan v 50g, 100g, 500g a 1 kg nadobéch.

Lze také dodavat v jinych velikostech baleni.

Skladovani a trvanlivost — MM913 mésicu v ptvodnich,
neotevienych nadobach, pfi teploté do 40°C.

Datum revize: 21.06.2013

Informace a doporudeni v této publikaci jsou podle naeho nejlepsiho védomi spolehlivé. Udaje zde uvedené neni mozné chapat jako zaruky nebo
predmét zaruky. Uzivatelé by méli provést viastni testy ke stanoveni pouzitelnosti téchto informaci a vhodnosti jakychkoli produktt pro vlastni konkrétni
Ucely. Prohlaseni tykajici se pouzivani vyrobk( popsanych v tomto dokumentu nelze vykladat jako doporuceni k poruseni jakéhokoliv patentu a Zadna

odpovédnost za takovato poruseni patentu z toho nemuze byt odvozovana.

ACC Silicones Ltd, Amber House,
Showground Road, Bridgwater, Somerset, UK
Tel. +44(0)1278 411400 Fax. +44(0)1278 411444

Treco S.R.L., Via Romagna N.8,
20098 Sesto Ulteriano (M), Italia.
Tel. 39/02/9880913 Fax. +39/02/98280413

www.acc-silicones.com



