Performance /Polymers
Tooling Systems

Laminaéni pasta ® RenLam®LV 06 + Ren HY 06

Epoxidova laminacni pasta pro rucni zpracovani

Specifické vlastnosti

vhodna pro zadni vypln forem v kombinaci s gelcoaty Araldit®

. rychlejsi vyroba forem a modeli ve srovnani s ruéni laminaci
. aplikace do tl.vrstvy 15mm
° velmi dobra teplotni odolnost
o vyborna pevnost/hustota
. vytvrzeni pfi pokojové teploté
Pouziti o nosné konstrukce mérek a pfipravki
. slévarenské modely a vypénovaci formy
. ruéni pasta pro vytvoreni nasledné opracovatelnych skofepinovych
povrch(
Technické
parametry
Vlastnost 'RenLam LV 06 Ren HY 06
Vzhled -modra pasta modra tekutina
Viskozita pfi 25°C pasta 600-900 mPa.s
Hustota 1.1 g/cm3 0,95-1.0 g/cm3
Skladovatelnost 36 mésicu 36 mésicu
Smésovaci
poméry
Smésovaci pomér -hmotnostni dily -objemové dily
pryskyfice/tvrdidlo
RenLam LV 573-2 100 100
Ren HY 2959 15 17
Zpracovani

Pastu a tvrdidlo je nutno fadné promichat tak, aby vysledna smés méla v celém objemu
homogenni Sedomodrou barvu. Smés je mozno promichat ru¢né nebo pomoci pomalo béz-
nych misi¢l, nepouzivejte vrtacku v kombinaci se sméSovacem pro tekuté komponenty.
Pastu je nutno pouzit vzdy v kombinaci s vhodnou spojovaci vrstvou - pastu nanasejte
Spachtli nebo ru¢né po ¢asteéné zgelované spojovaci vrstvé.
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Spotieba systému

Spotieba laminacni pasty na 1m2 v zavislosti na
tloust'ce vrstvy
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tloust’ka vrstvy (mm)
Vlastnosti smési pred vytvrzenim Jednotka | Smés
Doba zpracovatelnosti 1 kg smési pfi Min 90
25°C
Min doba vytvrzeni pfi 25°C hod 16
Parametry po vytvrzeni

Vlastnost Norma Jednotka |Hodnota
Hustota g/cm3 1,1
Tvrdost Shore D -
Pevnost v tlaku ISO 604 N/mm?2 -
Pevnost v ohybu ISO 178 N/mm?2 55
E modul z tlakové zkousky ISO 604 N/mm?2 -
Linearni smrsténi (900x 75 x 20mm) ISO 117 mm/m 1
Servisni teplota ISO 75 °C 70
Koeficient teplotni roztaznosti DIN 11359 |1/Kexp-6 |32

Skladovani

Zamezte skladovani pfi teplotach nizSich nez 10°C. Material, ktery je skladovan pfi nizsi
teploté, je nutno pfed vlastnim pouZitim nechat 3 - 5 dnli zahfat na pokojovou teplotu.

Normalni teplota skladovani je 18 — 25°C.
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Bezpecnostni
opatreni

Pozor!

Produkty firmy OBO Spezialitdtenchemie GmbH Ize zpracovavat bez jakéhokoli nebezpe-
¢i, jestlize jsou dodrzovany obvyklé postupy pfi praci s chemikaliemi. Nevytvrzené materialy
nedavejte do blizkosti pozivatin. Z diivodu zabranéni nezadouci alergické reakce organismu
se doporucuje pouzit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné bryle. Po kaz-
dé praci je nutno umyt si ruce teplou vodou. Nedoporuc€uje se pouZivat fedidla. Po umyti
ruce otfete do papirovych (ne textilnich) ubrouskd na jedno pouziti. Pracovni prostor musi
byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpecnostnich opatfeni naj-
dete v pfiru¢ce ,hygiena prace a zpusoby zpracovani produktd” firmy OBO Spezialitaten-
chemie GmbH (publ. C. 24 264/d) stejné jako v bezpeénostnich listech jednotlivych produk-
t0. Radi Vam tuto publikaci zaSleme.

Ciba Spezialititenchemie
Performance
Polymers

Nase technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dnesnimu stavu nasich znalosti. Pfesto
nezapominejte na vlastni zkousky materiald v souvislosti s Va$im konkrétnim pouziti, zku§enostmi
atd. Vlastni pouziti materialt je mimo nasi kontrolu a jste za né pIné odpovédni. Zaru¢ujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym podminkam prodeje a dodani.
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OBO — WERKE GmbH
Am Bahnhof 5

31655 Stadthagen
Rakousko

Tel. 0049/5721/7801-0
Fax.0049/5721/77855

SKOLIL KOMPOZIT s.r.o.
Beranovych 130

190 00 Praha 9

Cz

Tel/Fax 00420 220 873 550, 553
E-mail: skolilkompozit@volny.cz
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