Technicky list

MM730FG (MM230FG)
10:1 adicné vytvrzujici formovaci pryz pro pouziti v potravinarstvi

Uvod

MM730FG je tekuty, dvouslozkovy adi¢né vytvrzujici silikonovy
elastomer. Po smichani slozek A a B ve spravném poméru dojde pfi
teplotach okolniho vzduchu k vytvrzeni béhem 24 hodin. Rychlost
vytvrzeni muaze byt urychlena teplem. Vytvrzena pryz vykazuje
vynikajici fyzické i elektrické vlastnosti.

Klicové vilastnosti
» FDA CFR 177.2600 vyhovujici masthym a vodnim
potravinam
» Vyhovuje EC 1935/2004 a EC 10/2011
» Velmi nizké smrsténi
» Vysoka rozmérova stabilita

Schvaleni pro pouziti v potravinarstvi
MM730FG Ano

Pouziti a vytvrzovani

Pouziti

DULEZITE: MM730FG obsahuje platinovy katalyzator. P¥i pouZiti
automatického davkovaciho zafizeni by méla byt dana velka
pozornost na pfipadné znecisténi zafizeni. Ujistéte se prosim, ze
stroj neni kontaminovan zbytky pryze obsahujici hydridy. V pfipadé
pochybnosti doporu€ujeme zafizeni dikladné vycistit vhodnym
uhlovodikovym rozpoustédlem nebo silikonovou tekutinou.

Jemné rozmichejte obé slozky A i B, pro zajisténi homogenity
materidlu. Davkujte pozadované mnozstvi slozky A a B dle
hmotnosti v poméru 10:1 (A do B) do Cisté plastové nebo kovové
nadoby o objemu asi 3x vétSim nezZ pozadovand velikost davky a
michejte, dokud se barva smési nesjednoti.

OdvzdusSnéni provadéjte opakované, min. 2x. Vét§i objem michaci
nadoby zabranuje pfeteCeni b&hem této operace. V pfipadé
automatického davkovani se statickou michaci hlavou, se obé
slozky odvzdusni pfed zpracovanim. Doporu¢ené vakuum je 25-30
mbar opakované po dobu vice nez 5-10 minut.

Odlévani smési provadéjte bud gravitatné, nebo
vstfikovanim.

tlakovym

Podminky vytvrzovani

Nasledujici tabulka nabizi navod na rychlost vytvrzovani MM730FG
pfi raznych teplotach; doporuéujeme provadét michani slozek o
teplot¢ 15°C a 25 °C pro zajiSténi deklarované doby
zpracovatelnosti v€etné potfebného odvzdusnéni a manipulaci.
Dobu zpracovatelnosti Ize prodlouzit i na nékolik hodin ochlazenim
sloZek.

Teplota °C Max.€as vytvrzeni  Doba odformovani
25 24 hod. 4

Inhibice vytvrzovani

PFi manipulaci a michani u vSech adi¢né vytvrzujicich silikonovych
elastomerd musi byt vénovana velka pozornost Cistoté vSech
michacich nastroji (nadob a Spachtli), které musi byt Cisté a
vyrobené z materialli, které nenarusi systém vytvrzeni. PUsobenim
nékterych chemickych latek mize dojit k inhibici vytvrzeni. Proto
bychom se méli vyvarovat kontaktu materialu s prvky dusiku, siry,

fosforu a arzénu; organocinovymi katalyzatory, PVC stabilizatory;
katalyzatory epoxidovych pryskyfic a také s materidly obsahujicimi

tyto latky, napf. formovacimi jily, kondenzacné vytvrzujicimi
silikonovymi pryzemi, gumou s obsahem siry, cibuli a ¢esnekem.
Vlastnosti Testovaci metoda Hodnota
Nevytvrzeny produkt

Barva slozka A: Bézova

Barva slozka B: Bila

Barva po smichani Bézova
Vzhled: Viskézni kapalina
Viskozita: Brookfield 17000 mPa.s
Smichana viskozita Brookfield 15000mPa.s
Doba zpracovatelnosti: 60 minut *

Doba odformovani: 4 hod. *

* méFeno pfi teploté +23/ -2 °C a 65% relativni vihkosti vzduchu za
pouziti standardniho katalyzatoru.
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Vytvrzeny elastomer
(po 7 dnech vytvrzeni pri teploté +23/-2°C a 65% vihkosti
vzduchu)

Pevnost v tahu: BS903 Part A2 4.40 MPa
Prodlouzeni pfi pfetrzeni: BS903 Part A2 600 %
Younglv modul: 0.93MPa
Modul pfi 100% zatizeni: BS903 Part A2 0.57MPa
Pevnost v pretrzeni: BS903 Part A3 27 kKN/m
Tvrdost: ASTM D 2240-95 30° Shore A

Specifickd hmotnost: BS 903 Part A1 1.25

Linearni smrsténi: 0.08 %
Koeficient tepelné roztaznosti:

Objemovy 756 ppm/°C
Linearni 252 ppm/°C
Min. provozni teplota: -50°C

Max. provozni teplota: AFS 1540B 200 °C

VSechny hodnoty jsou typické a nemély by byt brany jako technicka
specifikace.

V souladu s FDA

V pfipadé schvaleni pro pouziti v potravinarstvi, jsou vS§echny slozky
pfitomné v plné vytvrzeném produktu uvedeny v CFR 21, 175,300,
"pryskyficové a polymerické laky" a CFR 21, 177,2600, "pryzové
vyrobky uréené k opakovanému pouziti". PIné vytvrzena pryz
splfiuje pozadavky CFR21, 175,300 a 177.2600, dil¢ich odstavcich
(e) a (f) pro aplikace zahrnujici i vodni a mastné potraviny.

Bezpecnost a ochrana zdravi — Bezpecnostni listy jsou k
dispozici na vyzadani.

Baleni — MM730FG je dodavan v balenich 1.1kg, 5.5 kg a 20 kg
nadobach.

Skladovani a trvanlivost -12 mésici v
neotevienych nadobach pfi teploté nizsi 30°C.

plvodnich,

Datum revize: 4/22/2013

Informace a doporudeni v této publikaci jsou podle naeho nejlepsiho védomi spolehlivé. Udaje zde uvedené neni mozné chapat jako zaruky nebo
predmét zaruky. Uzivatelé by méli provést viastni testy ke stanoveni pouzitelnosti téchto informaci a vhodnosti jakychkoli produktt pro vlastni konkrétni
Ucely. Prohlaseni tykajici se pouzivani vyrobk( popsanych v tomto dokumentu nelze vykladat jako doporuceni k poruseni jakéhokoliv patentu a zadna

odpovédnost za takovato poruseni patentu z toho nemuze byt odvozovana.
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